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DUREE : 4 heures COEFFICIENT : 3

E.3 — TRAVAUX SPECIFIQUES : ORGANISATION DE TRAVAUX
LIES A LA MAINTENANCE OU A LA REPARATION D’OUVRAGES
(U.30)

DOSSIER SUJET
DOSSIER REPONSES

CE DOSSIER EST COMPOSE DE 5 DOCUMENTS DE :

DR1/5 a DR5/5
Nota les documents sont au format A3

A l'issue de I’épreuve écrite, retirer la page de garde et la page 2/5

BAREME DE CORRECTION :

Partie écrite (30 minutes)

1 Signification d’'un élément --/ 20 Pts

2 Solution emboitement --/ 05 Pts

3 Justification de la solution -- /20 Pts

4 Longueur développée d’'un élément --/ 20 Pts

Partie pratique (3 heures 30 minutes)

1 Fabrication -- /95 Pts
-- /40 Pts

2 Pose
TOTAL : -- /200 Pts




C3.5.4 Apporter des

améliorations / 65 Pts

Reéalisation d’une gargouille
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Mise en situation

Le client de I'agence d’architecture AKSO désire qu’on lui réalise des
gargouilles pour sa marquise afin de 'embellir et d'éloigner la chute d’eau.
Pour cela il vous fournit un plan afin d’en réaliser une et de la poser.

Dans la nomenclature du plan de la piéce que vous avez a réaliser on
demande une courbe a souder 90° 3D 60.3X2.9.

1- Que signifie 3D 60.3x2.9 ?

2- Nous avons 3 possibilités d’emboitements ci-dessous. La quelle prendre ?
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3-Justifier votre réponse a la question 2 ?

4-Deéterminer la longueur d’un des REP 2 du plan ?

Partie écrite :
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Epreuve E.3 : Travaux spécifiques : Organisation liés a la maintenance ou
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RéPérence Valfit : £ Norme
avaco | AACCORDS ACIER & SOUDER. Courbes 3D et 5D | en 102531
(DescAIPTION)
Les courbes 3D et 5D acier i sonder bout G bout sont conformes @ la norme EN 10253-1: 1999
Fartie 1 : “Raccords en acier aw carbone pour usages généraux et sans comtile spécifigue
TR

non destinés a étre utilisés dans des applications couvertes par la D.E.5.P 97/23CE

du 29/05/1997"

Matiére : Acier au carbone muance 5235 - A partir de tube sans soudure.
Caractéristigues mécanigues et composition chimigue selon norme EN 10253-1.

Extrémités : Les épaisseurs égales ou supérieures & Imm sont chanfreinées.

Contréles : Le fabricant défivre un relevé de contrile 2.2 selon la norme EN 10204
Sur demande le ceriificat pewt étre fourni a la livraison.

Les raccords font Uabfer d’essais et conifriles, de la part du fabricant,
selon la norme EN TO253-1.

Marquage : Selon les exigences de la norme EN 10253- I, sur chague raccord fipure
les indications suivanies : symbole du pays, sigle du producteny, nuance acier,
diamétre et référence de la norme pour les diamétres superienrs a 88,9,

Traitement de surface : Certaines dimensions sont commercialisées avec un traitement par
galvanisation i chaud conforme a I'annexe 1 de U'arvéte du 29 mai 1997 (4.C.5).

(uTusaTions)

La norme EN 10253-1 stipule : “pour Usages généraux sans contrile spécifique”.

(umites D'EMPLOI)

La norme EN I0253-1 stipule : “Les pressions et températures &’ utilisation sont de
la responsabilité de 'wiilisatenr, en conformité avec les régles de Uavt et en application
des coefficients de sécurité spécifiés dans les normes, codes ou réglements applicables ™,

(cARACTéRISTIQUES mmeuﬂoﬂneueS)
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Seules les soudures 971 ne seront pas meulées

NOTA
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©60,3

GARGOUILLE
REP DESIGNATION MATIERE NB
COUDE courbe a souder 90° 3D 60.3x 2.9 S235
2 TUBE 60.30 tubes soudés 60.3x2.9 S235
3 OEIL tube soudés 17.2x 2.3 S235
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Baréme de correction
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fabrication:
coaxialité des repéres 1 et 2 115
meulage des raccordements 1 et 2 ! 156
soudure 971 / 10
decoupe de la bouche rep 2 (réguliére) 15
cote 136 /10
perpendicularité des rep 2 /10
propreté de I'éxécution de l'ouvrage / 20
/95
pose:
soudure en position 111 /10
perpendicularité A /10
perpendicularité B /10
cote 136 et 96 /10
140
/135
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