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Pour le montage des fermetures OB
se reporter au plan de fabrication FB n°3
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ASSEMBLAGE PAR EQUERRE A PION

Equerre a pions 3156
Equerre a goupiller 3157

Poingonnage avec outil

CL__T Perfopack réf. 2755
| A =facede poincg;nﬁage
L N -
1 s
g = >;<- =
3156 , : :
Etancher lors de I'assemblage !
avec du mastic acrylique flui- 7 1 -
de réf. Wi10 , : 8686
: r T
M A R |
28 —~ z
" 8690
L I
48 6x 23
8686 ou Mettre en place I'équerre a l'ai- : ' 1[3 = l  m—
dormant 8690 de des pions escamotables. ; : . A :
Serrage avec clé 6 pans de 4. .
Ee o]
. ' * Utile pour equerres a pions uniquement.

Possibilité de démonter le poingon 6 x 23 dans le cas d'utilisation des é(-querres a .’
goupiller 3157.
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USINAGE POUR FERMETURE
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1 Usinage sur c6té battement avec I'outil ;
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3324 Tl a . E : .
HP = hauteur poignée / bas de I'ouvrant
. X - ;
;F;Z?phn | Nota : Il est possible d'usiner le passage de.
. T la poignée avec une fraiseuse et la plaque a:
% | | 2 copier 2017. . ’
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__Fi_g____ géche au centre du dormant sur 2 vantaux

géche en butée sur le dormant sur 1 vantail
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TRONCONNAGE DES PROFILE

3181 oucale 20 x 42

USINAGE POUR PARCLOSE

Poingonnage exécuté sur les montants
en partie haute et basse avec I'outil
Perfopack réf. OF002

SOLUTION A
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4,332 calage latéral

Le calage latéral peUt étre assuré

~~ soit par des cales ponctuelles ; entre les cales ainsi disposées dépasse 1 m, des paires de

cales intermeédiaires doivent étre placées de telle sorte que

~ soit par des cales continues ; % . z >
I'écartement maximal entre cales sur tout le périmétre du

~ soit par la garniture d'étanchéité ou le fond de joint, lorsque . . .
la pression transmise reste inférieure aux limites définies vitrage ne dépasse pas 1 m; :
en 5,13 — dans le cas de bande préformée ou d'obturateur sur fond

de joint, par 'emploi de produits pius performants du point
de vue aptitude au calage, par la forme méme de la

Lorsque la pression transmise dépasse les limites fixées, le feuillure et de la parclose, ou par des cales discontinues

calage ‘doit étre assuré : disposées comme dans le cas du bain de mastic.

- dans le cas de bain de mastic, par des cales ponctuelles En cas d’emploi de cales discontinues, toutes dispositions
disposeées par paires de part et d'autre du vitrage, au milieu doivent étre prévues pour éviter le déplacement des cales
des cOtes et a proximité des angles ; lorsque la distance sous ['action des efforts’ qu'elles ont & supporter.

cahiers du centre scientifique et technique du batiment -
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