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Brevet Professionnel

LA GLORIETTE ETALLIER"

SESSION 2017
DUREE : 4 heures COEFFICIENT : 3

E.3 — MISE EN CEUVRE D’UN OUVRAGE SUR UN CHANTIER (U.30)

DOSSIER SUJET

CE DOSSIER EST COMPOSE DE 7 DOCUMENTS DE :
DS1/7 a DS7/7

N. B. : les documents sont au format A3

BAREME DE CORRECTION :

1-1 : Tracage de I'épure -- /30 Pts
1-2 : Positionnement des pattes -- /20 Pts
1-3 : Faconnage des pattes -- /20 Pts
1-4 : Planéité des platines --/ 30 Pts
1-5 : Qualité des soudures (111) -- /20 Pts
2-1 : Cotes et angle de pliage du lanterneau -- / 40 Pts
2-2 : Qualité soudure (141) -- /20 Pts
2-3 : Aspect de I'ensemble du lanterneau -- /20 Pts

TOTAL : -- /200 Pts
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Forca en KN par métre de longusur plide

CALCULATEUR DE PLIAGE - RECHERCHE DU AL
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Sur cet abaque la force est indiquée en KN par métre, le calcul est obtenu par Ia formule suivante :
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CALCULATEUR ET ABAQUE DE PLIAGE

DOSSIER SUJETE3-U30 DS:2/7




Passage

e

o et e <o

GLORIETTE

Deux parties sont a réaliser

Partie 1-Travail demandé :

Sur un panneau aggloméré de 1100 x 1200 x 22 effectuer le tracage
d’'implantation de la gloriette suivant le plan.

Réaliser les pattes de maintien des montants, les positionner sur le
panneau, fixer uniguement les 4 pattes situées sur le passage.

Mettre en position le gabarit qui remplacera la gloriette, pour finir
'ouvrage.

Nota : Les traits d'axes sont représentés sur I'épure.

Dimension entraxes montants : 500 mm.

Le bord des platines constituants les pattes de maintien est
positionné parallelement aux traits.

Nomenclature matériaux :

1 panneau aggloméré de 22mm x 1100 x 1200
6 platines téle noire de 4mm x 150 x 150

6 goujons acier étirés g 15mm longueur 50

8 tirefonds téte six pans @ 6 longueur 25
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Pattes de maintien

Détails de fabrication :

Faconner 6 platines hexagonales ayant 58 mm de c6té correspondant a des bords paralléles de
100mm.

Pattes constituées par des goujons en acier rond étiré de 16 mm de diameétre soudés au centre
des platines.

Pose et fixation :

Percez au diameétre 6,5 mm. Les pattes sont a mettre en position sur I'épure effectuée sur le
panneau. Elles sont fixées au moyen de vis d’'un diamétre de 6mm. Le gabarit est ensuite mis en
place, les montants emboités sur les goujons.

20
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COUPE AA
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Partie 2-Travail demandé :

Afin de rendre plus esthétique la gloriette, on vous demande de
réaliser un lanterneau hexagonal que vous fixerez sur une des

gloriettes réalisées.

Mise en suspension sous le flasque :

Percage au sommet du lanterneau a un diamétre de 10mm pour
le passage de la tige filetée permettant le blocage au moyen

d’écrous.

Nomenclature matériaux :

1 platine téle noire de 2mm x 300 x 300
1 tige filetée @ 10mm longueur 150

1 écrou borgne six pans g 10mm

3 écrous HU six pans g 10mm

Al

AXE DE SYMETRIE
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Lanterneau hexagonal :

Tracé a plat avant pliage
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Lanterneau hexagonal :

Apres pliage et avant soudage.
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