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1-) MISE EN SITUATION :

La construction d’une maison contemporaine vient de se terminer, pour pouveir
accéder a la porte d’entrée, un escalier en béton et un seuil ont été réalisé,

Ce senil d’enfrée est situé i plus d’un métre de hauteur, ce qui impose au futur
propriétaire de sécurisé I’accés par un garde-corps et une rampe d’escalier .

2-) CONTRAT DE TRAVAIL :

a) On donne:
- Un dossier technique.

- La matiére d’cenivre :

- Une main courante 45X16 Fonguneur :
- Un fer plat de 20X14 Longueunr :
- Unfer plat de 20X12 Longneur:
- Un fer plat de 20X6 Longuenr :
- Uncaéde 10 Longueur :
- Un étiré carré de 10 TLongueur :

4000 mm
3200 mm
3 barres de 6000 mm
3500 mm
1600 mm
2300 mm

- Un format de tdle 620 X 500 Epaisseur : 12/10

Désignation X2CriNiMo18-14-3 (inox 304L)

- 10 vis téte fraisée 6X25.

- Le tracage au sol de I’escalier.
- L épure sur tole de Ia cross.

- Le développement de I’élément E0401 (Feuille N°2/4 de ce dossier).
- Un gabarit de cintrage des éléments E0201 et E0301.

- Le baréme de correction de 'ensemble.

- Le parc machine d’un atelier de serrurerie-métallerie.

- Un tolérance de fabrication de + ou — 1 nmm.

b) Ondemande :

- De réaliser la fabrication de I’ensemble « Rampe d’escalier ».

- De respecter les régles d’hygiéne et de sécurité,

On exige -

- De respecter les régles d’hygiéne et de sécurité lides 3 Ia fabrication.
« TOUS TRAVAUX REALISES EN NE RESPECTANT PAS LES REGLES
DE SECURITE SERONT SANCTIONNES DANS LE BAREME DE
CORRECTION »

- De réaliser la fabrication de Ia rampe d’escalier en 20 heures maximum.
« L’EMPLOI DE MATIERE SUPPLEMENTAIRE EN CAS ’ERREUR
N’EST PAS AUTORISE PAR LES CANDIDATS ».

- Que toutes les soudures soient arasées sanf les soudures en angle intéricures.

- Que la rampe d’escalier soit conforme au plan.
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Tolérance générale : + ou—1 mm

BAREME DE CORRECTION

SOUS-ENSEMBLE 01 : OSSATURE ] SOUS-ENSEMBLE 02 : REMPLISSAGE HAUT
POSTE DE CONTROLE COMMENTAIRES | BASES DE NOTE POSTE DE CONTROLE COMMENTAIRES | BASES DE NOTE
C NOTATION | OBTENUE NOTATION | OBTENUE
Cote 700 10 Cote 552- ] 10
Cote 110 10 Cote 680 10
Torsadage montant 400 mm Aspect et rectitude 05 Cote 340 Centrage des cercles 10
Assemblage main courante Entre axe trous 10 Assemblage mi-fer pointé Usinmage - 10
Cote 55 ; 283 ; 300; 350 : Soudage renfort cadre Aspect et centrage 10
Forgeage de fa cross Aspect ef régularité 10 Soudage cercle centrale Aspect et centrage 10
Cote 391 Arasage soudure 05
Perpendicularité garde-corps et rampe 10 Diamétre cercle 120 Clircularité 10
Perpendicularité garde-corps 10 Diamétre cercle 320 Circularité 10
Arasage soudure 05
Soudure angle inténeur 10 _
SOUS-ENSEMBLE 03 : REMPLISSAGE BAS SOUS-ENSEMBLE (4 : REMPLISSAGE DROIT
POSTE DE CONTROLE COMMENTAIRES | BASES DE NOTE POSTE DE CONTROLE COMMENTAIRES | BASES DE NOTE
NOTATION | OBTENUE NOTATION | OBTENUE
Cote 552 10 Cote 440 10
Cote 657 ) 10 Cote 6085 10
Cote 328 Centrage des cercles 10 Coundage [15]
Assemblage mi-fer soudé Usinage 05 Soudage 141 Aspect, respect cordon 10
Soudage renfort cadre Aspect £t centrage 10 Perpendicularité 05
Soudage cercle centrale Aspect et centrage 10 Pointe de diamant Aspect et alignement 10
Arasage soudure 05 cadre
Diamétre cercle 120 Circularité 10
Cote 363 10
Cote 433 10
Assemblage E0305 et 20303 sur renfort | Centrage, aspect sondure 10
Cote 65 et 80 d’angle
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Tolérance générale : + ou -1 mm

BAREME DE CORRECTION (Suite)

Numéro candidat :

ENSEMBLE : RESPECT DES REGLES D’HYGIENE ET DE SECURITE
POSTE DE CONTROLE COMMENTAIRES | BASES DE | NOTE POSTE DE COMMENTAIRES INCIDENT | BAREME NOTE
NOTATION | OBTENUE | [ CONTROLE : ___
Cote 549 Assemblage S/E 0! et 10 . Respect des consignes 021 Incident Opt
Cote 110 S/E 02 Travail sur machines et port deg 2 & 3 Incidents -10 pts
Alignement S/E 0L et S/E 02 03 machine outil équipements individuels + de 3 Incidents - 20 pts
Cote 530 Assemblage S/E 01 et 10 ) Respect des consignes de 0 i 1 Incident 0 pt
Cote 110 S/E 03 Travail sur soudage et port des 2 43 Incidents - 10 pts
Alignement S/E 01 et S/E 03 05 poste de équipements mt:lividus]s et | +de 3 Incidents - 20 pts
Cote 111 Assemblage S/E 01 et 10 soudage collectifs
Cote 133 S/E 04 Respect des régles de
Alignement S/E 01 et S/E 04 05 Travail sur travail F:ollcctif { Rideau de G & 1 Incident Opt
Arasage soudure 05 autres postes | protection, man_utention) et | 243 Incidents - 10pts
Soudure angle intérieur 10 (Etabli, port fies_ égmpements + de 3 Incidents -20pts
Alignement S/E 02, S/E 02 par rapport & 05 L_meulage...) individuels.
S/E01
Présentation de Fouvrage Bavures, grains de 10 Ce tableau applique un baréme dégressif par poste de contréle. Le
Conformité au plan S Efou?mwn"é GE nombre de point totalisé est soustrait du total de I’ensemble .
Commercialisation de 'ouvrage N’EST PAS
CONFORME,LA OUI on NON
NOTE SERA DE 10 /20 TOTAL DE L’ENSEMBLE = /430
MAXIMUM
REGLES DE SECURITE = - Points
SCELLEMENT DE L’ENSEMBLE NOTE FIN AL o / 430
POSTE DE CONTROLE COMMENTAIRES ! BASES DE NOTE
NOTATION | OBTENUE :
Cote 50 Par rapport au gabarit 10
Cote 80 Par rapport au gabarit 10 l NOTE - / 20
Cote 990 Par rapport au gabarit 10
Cote 1000 Par rapport au gabarit 10
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