( FormaVv

Ce document a été mis en ligne par Uorganisme FormaV®

Toute reproduction, représentation ou diffusion, méme partielle, sans autorisation
préalable, est strictement interdite.

Pour en savoir plus sur nos formations disponibles, veuillez visiter :
www.formav.co/explorer




SUJET BREVET PROFESSIONNEL

SERRURERIE- METALLERIE
SESSION 2008

1. Visualisation de la construction

Ech:

PORTE

Epreuve : E1

durée 4h30
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IMPLANTATION
DE LA PORTE

fig 1: Vue schématique aérienne

de la distribution des locaux

doc: Berthelot construction

PORTE

Ech:

Epreuve : E1

durée 4h30
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plan du rez de chaussee
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PLIAGE :

Vé

VALEURS DES CORRECTIONS AL EN PLIAGE SUR PRESSE PLIEUSE

® V = Ouverture de vé recommandeée.

¢ Ri = rayon intérieur de la pi¢ce obtenue.
® b = largeur minimale du bord a réaliser.
® ¢ => épaisseur de la tole a plier.

e La force minimale F est donnée en 10° Pa

pour le pliage en ’air d’une longueur de 1 m

(piéce en acier 400 < Rr < 450 Pa / mm?
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PLIAGE :

[lustration de I’outillage nécessaire a la fabrication de I’huisserie de porte.

12

43

46

Désignation | Angle | Rayon| Haut.| Long. | Référence
A
CONTREVE | 60° 0,8 67 835 | F. 2602 .1
CONTRE VE | 60° 0.8 67 415 | F. 2602 .2
CONTRE VE | 60° 0,8 67 835 Fract.| F 2602 .3
CONTREVE | 60° 66 835 | F.2603 .1
CONTRE VE | 60° 06 415 | F. 2603 .2
CONTREVE | 60° 66 835 Fract.| F 2603 .3
Désignation | Angle| Vés | Haut. | Long. | Référence
B
REGLEA2VES| 60° | 8-12| 26 835 | F.0004 .1
REGLEA2 VES| 60° | 8-12| 26 415 | F 0004 .2
REGLEA2 VES| 60° |16-20| 26 835 | F.0005.1
REGLEA2VES| 60° [16-20| 26 415 | F0005.2
Désignation Haut. Long. Référence
H
PORTE REGLE 34 835 F. 3001 .1
PORTE REGLE 34 415 F. 3001 .2
PORTE REGLE 55 835 F. 3006 . 1
PORTE REGLE 55 415 F. 3006 . 2
PORTE REGLE 75 835 F. 3008 . 1
PORTE REGLE 75 415 F. 3008 .2
Epreuve : E1
Ech: PORTE durée 4h30
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PARAMETRES ET INFORMATIONS
Tungstene pur

(couleur d'extrémité verte) : soudage en courant alternatif des alliages Iégers.

Tungsténe thorié (0,5 a 4 % thorium - couleur d'extrémité rouge) : soudage en courant continu des aciers et inox.

Intensité admissible sur électrode en tungsténe.

Soudage de L’ ALUMINIUM et de ses alliages

Courant de soudage : alternatif

Soudage des aciers Inoxydables et réfractaires.

Courant de soudage : Redressé ou continu (-- a 1’électrode)

Soudage des aciers non allies ou faiblement alliés:

Courant de soudage : Redressé ou continu (-- a 1’électrode)

Epaisseur Diametre de Diametre du fil Intensité Débit Diamétre buse
Tole I'électrode d’apport En Ampéres Argon réfractaire
1 l1oul5 1,5 30A a 45A 6a7L/mn 8
1,5 2 2 60A a 70A 6a7Ll/mn 8 a 10
2 2 2,5 70A a 120A 6a7Ll/mn 10
3 3 3 120A a 150A| 6a8L/mn 12
4 3 3 ou 4 140A a 160A| 7a8L/mn 12
5 4 4 150A a 190A| 7a8L/mn 14
Epaisseur |Diamétre de |Diameétre du fil Débit Intensité o
Tole 'électrode  |d'apport Argon . Diametre buse
En Amperes réfractaire
1 1 Sansou 1 435 L/mn 20A a 40A 6
1,5 1,6 Sans ou 1,5 435L/mn 40A a 60A 6—8
2 1,6 a 2 2,5 4a5L/mn 50A a 80A 8
3 2 a224 3 5 L/mn 80A a 120A 10
Epaisseur | Diametre de |Diamétre du fil Débit Intensite Diamétre buse
Tole I'électrode d'apport Argon En Ampéres r&fractaire
1 1 Sans ou 1 435 L/mn 25A a 60A 6
1,5 1,6 Sans ou 1,5 435 L/mn 45A a 80A 6-8
2 16 a 2 2.5 435 L/mn 60A a 110A 10
3 2 3 2,4 3 5 L/mn 100A a 170 A 12
PORTE Epreuve : E1
Ech: durée 4h30
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rep 05 N

rep 03b—

850

G201

GE6l

rep O1a

G861

rep 01b

rep 02

05 panneau d'appui | 1 S2 345 toéle acier ép. 20/10
04 traverse intermediaire ] S7235 profil T 40x 80— (rp 1684)
03b raverses 2 | S255 profil L 40x 40~ (rp 1683)
03qg |montant paumelle| | S235 | profill 40x 40~ (rp 1683)
07 montant serrure | S235 profil T décolleté 40 x 80 - (rp 1639)
O71b [montant huisserie| ) 5232 téle acier ép. 20/10 |
O1a [traverse huisserie| 1 S 255 tdle acier ép. 20/10
rep. |designation] Nb. | matiere observation
Epreuve : E1
Ech: PORTE duree 4 h 30
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Détecteur de mouvements
882 85/86/88/89

.l legrand’

Principe

Cet appareil permet la commande
automatique d’'une source lumineuse

par détection de .

Caractéristiques techniques

» Alimentation : 230V~ 50Hz - IP54
« Sortie par contact normalement ouvert relié a la phase
« Durée d'éclairement ajustable de 12 s & 16 mn aprés demiére détection
« Commande par détection de mouvements en fonction de la luminosite,

mouvement

dans sa seuil réglable de 10 & 4000 lux

zone Fie | » Température de fonctionnement : -25 a +55°C
surveillance.  Température de stockage : -20 a +70°C

» Capacité des bornes : 2x1,5 mm? ou 1x2,5 mm?
e Dimensions : 160 x80x50 mm
» Hauteur d'installation mini.: 1,70 m

Puissance admissible

R @ @ ©
HraniorIny. g
/ \ il E{{ Q;)/ ' -
N ‘!i ]
230V ! .
50 Hz “ © 26 mm @
2000 W 2000 W 1000 VA 1000 VA | 1000 VA | 2000 VA 2000 VA g
(1) Lampes a incandescence 4> Lampes fluocompactes & ballast électronique separe (&) Lampes a halogéne a transfo ferromagnétique §
2y Lampes a halogéne 230 V (5 Lampes fluocompactes a ballast électonique integré {7y Lampes & halogéne & transfo électronique E
(3 Tubes fluorescents © 26 mm =
PORTE Epreuve : E1
Ech: durée 4h30
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Ce document a été élaboré par FormaV® avec le plus grand soin afin d‘accompagner
chaque apprenant vers la réussite de ses examens. Son contenu (textes, graphiques,
méthodologies, tableaux, exercices, concepts, mises en forme) constitue une ceuvre
protégée par le droit d'auteur.

Toute copie, partage, reproduction, diffusion ou mise & disposition, méme partielle,
gratuite ou payante, est strictement interdite sans accord préalable et écrit de FormaVe,
conformément aux articles L.111-1 et suivants du Code de la propriété intellectuelle.

Dans une logique anti-plagiat, FormaV® se réserve le droit de vérifier toute utilisation
illicite, y compris sur les plateformes en ligne ou sites tiers.

En utilisant ce document, vous vous engagez & respecter ces régles et & préserver
I'intégrité du travail fourni. La consultation de ce document est strictement personnelle.

Merci de respecter le travail accompli afin de permettre la création continue de
ressources pédagogiques fiables et accessibles.



