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Assemblage par Soudure

Capacité Développée C3

On Donne :
e Une coupe verticale partielle des repéres 01-01 et 01-03.
e Une documentation sur le procédé de soudage TIG.

On Demande :
e De choisir I’intensité pour souder le seuil sur les montants de la portes.
o De sélectionner le diamétre de I’électrode.
e D’indiquer le débit du gaz par rapport aux piéces a souder.
o De définir le diamétre de la buse.
e De donner la signification du symbole de la soudure qui figure pour I’assemblage du

seuil sur le montant.

On Exige :

o De donner des réponses claires et précises.

Critéres d’Evaluation

De choisir I’intensité de soudage

De sélectionner le diamétre de 1’électrode
D’indiquer le débit du gaz

De définir le diamétre de la buse

De donner la signification du symbole de la soudure
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Coupe Verticale Partielle de la Porte

/Rep 01-01

/Rep 01-03

Le Soudage TIG
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Les Paramétres de Soudage
Ep. | Intensité | O électrode | Débit GAZ & Buse & Métal
(mm) (A) (mm) (1/min) (mm) (mm)
0.5 12416 1 4a5 9 Sansou 0.8
1 25a30 1 435 9o0ull 1
1.5 30445 1 4a5 1t oul3 1a1.2
2 452360 1-16 4a6 11oul3 1.2a16
3 75490 1.6-2 546 13 2ou3l
4 100 a4 125 2-3 5a6 13 3
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REPONSES

Toutes les Réponses devront étre détaillées
» Signification des symboles et de la nomenclature utilisés :

® Paramétre du Soudage:
Diamétre de I’électrode :

Nature et débit du gaz

Diamétre de la buse

Diameétre du métal d’apport.

Intensité du courant de soudage
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