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Gamme de Fabrication

Compétence Développée C2-1

On Donne :
¢ Un dessin du seuil de la porte rep 01-03.
e Un calculateur de pliage.

e Deux feuilles de gamme de fabrication.

On Demande :
¢ De choisir le poingon et la matrice.
e De calculer la force de pliage en tonne pour réaliser la piéce ( en utilisant la formule
mathématique).
¢ De réaliser le tracé a plat de la tole (toutes les dimensions doivent apparaitre ).
e De donner I’ordre de pliage.
o De réaliser la gamme de pliage du seuil.

e De respecter les couleurs conventionnelles.

On Exige :

e Des propositions cohérentes par rapport au pliage de la piece.

Critére d’Evaluation

Choisir le V et le poingon /3
Calculer la force de pliage /6
Réaliser le tragage a plat de la piéce /6
Donner I’ordre de pliage /5
Etablir la gamme de pliage /20
TOTAL / 40
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Téle inox épaisseur 15 /10

Longueur 700mm
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Développé de la Piéce Repére 01-03
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SYMBOLISATION DES ELEMENTS
technologiques d’appui et de maintien

NF E04-013 9

2.2 Symboles indiquant la nature de Ia suriacg de contact de la place

TABLEAU 2
Nature de i surtece Symbole Exempie
Surtace usinde ——— ____’ .—_D
Surtace brute ——= ——p —>
2.3 Symboles des types de technologie des éléments
TABLEAU 3
Type de technologle Symbole Exemple

Appul tixe |

Centrage fixe

Systéme 3 serrage

Systéme & serrage concentrique

m

Systéme de soutien réversible

o

Systéme de soutien Irreversitgle V
A
W

Centrage réversible

P3PS

SIEITISE1T)8

!le signe > impose un sysiéme & serrage concentrigue flottant.
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LA CUNFORMATION 3UR PRESSE-PLIEUSE

| CALCULATEUR DE PLIAGE |

Marque : AMADA-PROMECAM

Type : ITPS longueur 2 métres - 500 KN

16
2,6

U'-n:.< m

5] 1

6 [1es: 02
¥ 150° 04 #4112
. 135° 0.7 2._231-2.4 .
Principaux outillages disponibles avec cette machine: g’ 120° ::: 43,8
~ a | 105° -1,
. '8 . 90° 2,7
Ne Angle au sommet | Rayon au sommet 2 75° :-:
o - 60° Tl
3 80 0,8 mm S a5e o3
9 88° . 3,0.mm <C 30° 40,5
: : ° 0,8 mm - 15° 13105 | :
19 60° 6,0 mm
CALCUL DU DEVELOPPE {exemple)
A 517 171,45 3463 4951 -
E =4 mm, Vé de 32 mm )
&2 23,23 395|395 2112
- . . I
N° \' Angle 9 1
X & . | TRACAGE A PLAT l
3 10 mm 90 6o © ' o
74 85 R 148,
4 12 mm 90° 517 ,%1 1375 L, 4 e
Matrices : 25 35 mm 85° 182 ___,_L\__l\_/
27 8 mm 60°
28 12 mm 60° : BREVET PROFESSIONNEL DE SERRURERIE METALLERIE
29 16 mm 60" Soocion ' L Correcpondantes (posibver ou Régatves). _SUJET NATIONAL SESSION 2002 EPREUVE E1
30 20 mm 60 D = (60-46)+ (120-7,9) + (180-2,4 ) + 150 = 495,1 mm : DUREE 4H30. . COEF4 | DOC17/37
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Etude Graphique
Compétence Développée C2-1

On Donne :
e Le plan de la porte
¢ L’implantation de départ de la tole rep 02-07

¢ Un calque format A0

On Demande :
e De représenter a I’échelle 1 la tole de soubassement repere 02-07
o De tracer les cotes de pliage.
e De faire figurer en hachure les parties que vous allez enlever pour pouvoir réaliser le

pliage de cette tole.

On Exige :
e De respecter 1’échelle 1
¢ De respecter les normes de dessin.

¢ De réaliser un dessin propre et clair a ’encre.
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Critéres d’Evaluation

Représenter la tole a I’échelle 1
Tracer des cotes de pliage
Représenter les parties a enlever
Respecter I’échelle

Respecter les normes

Propreté

TOTAL

/5

/5

/5

/5

/5

/5

/30

Implantation du Tracé, Grand Axe Vertical

Dimension : 841x1189

Cotes de départ du dessin
—
200

o

Coté feuille de dessin

Coté serrure
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